TEKNISK cenirn

TEKNISK BLAD FOR NM8/NM8S KOBLINGSKLEMME CV050562
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Cu 2,5-120mm2 - (V010337(kassekl.) Al/Cu 2x50-240mm? - (V010290 Al/Cu 4x50-240mm? - (V050524
Al/Cu 2x25-150mm? — (V041138 Al/Cu 4x35-95mm? - (V050555
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Mrk. Alle tegninger er kun illustrasjoner

1 Sektorformede ledere rundpresses for montasje.
TI lKnBlI“G nv nl“ MI “ I“M > 2 Aluminiumsleder skal borstes/pusses og det skal paferes (rikelig mengde)
kontaktfett beregnet pa aluminium.
3 Alle tilkoblinger skal utferes med momentngkkel ihht denne veiledning.

TI lKnBlI“G n“ KnPPEn ’1 Sektorformede ledere rundpresses.

2 Ved bruk av mangetradet ledere SKAL endehylser benyttes.
3 Alle tilkoblinger skal utferes med momentngkkel ihht denne veiledning.
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